
技
术

要
求

：

 
 
 
1
、

盖
板

材
质

为
铝

合
金

，
侧

面
采

用
光

面
铝

合
金

板
，

厚
度

6
m
m
，

侧
板

和
面

板
之

间

进
行

相
互

焊
接

，
角

焊
缝

焊
脚

尺
寸

为
8
m
m
。

 
 
 
2
、

面
板

为
花

纹
铝

合
金

板
，

厚
度

6
m
m
。

底
部

筋
板

采
用

厚
度

为
6
m
m
的
铝

合
金

板
进

行
“

十
字

”
型

交
叉

布
局

，
筋

板
之

间
相

互
焊

接
，

角
焊

缝
焊

脚
尺

寸
为

8
m
m
。

 
 
 
3
、

纵
向

筋
板

中
间

打
断

后
进

行
施

焊
，

与
盖

板
两

侧
侧

板
之

间
的

距
离
等

宽
，

筋
板

高
：

7
0
m
m
。

横
向

筋
板

整
筋

施
焊

，
与

盖
板

横
向

两
端

之
间

的
距

离
等

长
，

外
形

尺
寸

同

盖
板

侧
板

。

 
 
 
4
、

焊
缝

表
面

不
得

有
气

孔
、

夹
渣

、
弧

坑
裂

纹
、

电
弧

擦
伤

等
缺

陷
，
且

焊
后

工
件

不
得

变
形

。

 
 
 
5
、

未
注

明
圆

角
R
6
。

 
 
 
6
、

尖
角

倒
钝

，
表

面
粗

糙
度

为
R
a
6
.
3
。

 
 
 
7
、

盖
板

成
型

后
在

横
向

两
侧

中
间

靠
近

盖
板

顶
部

位
置

设
置

舒
适

的
提
手

，
要

求
使

用
时

拉
出

提
手

，
不

用
时

伸
入

盖
板

里
面

，
强

度
以

承
受

盖
板

自
重

为
准

，
材

质
为

铝
合

金
。

 
 
 
8
、

盖
板

成
型

经
采

购
方

认
可

后
，

对
盖

板
表

面
涂

覆
黄

、
黑

相
间

的
安
全

警
示

线
，

黄
、

黑
警

示
线

宽
度

均
为

5
0
m
m
，

要
求

相
互

对
应

、
不

能
交

错
、

朝
一

个
方

向
倾
斜

、
倾

斜
角

4
5
度

。

坝
顶
门
机
滑
线
盖
板

人
形

通
道

铝
合

金
盖
板

万
 
家
 
寨
 
水
 
利
 枢

 纽

图
 
 
号

制
图

审
查

校
核

设
计

批
准

审
定

比
 
 
例

日
 
期

数
 
 
量
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底
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