万家寨公司电站管理局
电动套丝机操作规定
[bookmark: _GoBack]为了更好的规范电动套丝机操作行为，防止人员伤亡、设备损坏等事故的发生，对电动套丝机操作做如下规定：
一、使用前准备
1、操作人员必须经过技术培训和安全培训,必须熟悉该设备的结构、性能、工作原理、操作程序及其注意事项等。
2、操作人员必须穿戴好与作业内容相适应的工作服等劳动防护用品，严禁戴手套。
3、检查电源线路是否完好，有无良好接地。
4、检查所使用板牙是否成套且按顺序安装，安装是否紧固。
5、检查割刀、刮刀是否锋利或有无损坏，并及时更换。
二、使用操作程序
1、松开前后卡盘，将钢管从后卡盘穿入，调整好中心，依次旋紧后、前卡盘；如遇装卡短管时，松开前卡盘，调整中心后，旋紧前卡盘。
2、扳下割刀架，调整割刀架开度，使割刀架滚轮跨于钢管上，转动滑架手轮，使割刀移至须割断位置，旋转割刀把手，使割刀与钢管夹紧后，启动机器。缓慢旋转割刀操作把手进行切割操作。完成切割工作后将割刀架回复至原位。
3、扳下倒角器，将刀柄锁紧后，启动机器。转动滑架手轮，将倒角器推向钢管，完成倒角工作后将倒角器回复至原位。
4、将板牙调至使用规格并锁紧，调整变距装置后，根据钢管长度将手柄置于相应位置。扳下板牙头，使其与方形块接触，待板牙头可靠定位后，启动机器。旋转滑架手轮，使板牙头朝钢管靠近，机器开始自动套丝后，加入适量润滑油，放开滑架手轮。当板牙头越过方形块后，板牙自动松开，完成套丝工作后将板牙架回复至原位。关闭电源，清理现场。
三、使用时检查和注意事项
1、螺纹规格调整刻度尺位置已在出厂前标定，禁止私自调节刻度尺。
2、在板牙与钢管接触时，滑架手轮的旋转力应逐渐增大，直至板牙与钢管咬入3-4牙为止。
3、定期清洗切屑收集槽，并润滑相应轴及轴承。
4、定期清洗油杯，保证油箱内润滑油充足且润滑管路畅通。
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